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 特     徴   

  ユニエコＡＦシリーズは、塗料中にホルマリン、トルエン、キシレン、フタル酸系可塑剤を含まない環境対   ユニエコＡＦシリーズは、塗料中にホルマリン、トルエン、キシレン、フタル酸系可塑剤を含まない環境対 
応塗料です。また、通常の溶剤型塗料と同様の感覚でご使用いただけます。 応塗料です。また、通常の溶剤型塗料と同様の感覚でご使用いただけます。 
  
 コードＮｏ、品名   ８３－０７  ＥＴウレタンクリヤー Ａ液  コードＮｏ、品名   ８３－０７  ＥＴウレタンクリヤー Ａ液 
  
                    肉付きがあり、光沢に優れています                     肉付きがあり、光沢に優れています 
          塗肌が良く、平滑な塗面が得られます           塗肌が良く、平滑な塗面が得られます 
                    塗膜硬度が高く、耐摩耗性に優れています                     塗膜硬度が高く、耐摩耗性に優れています 
  
 系   統    ２液型ポリウレタン樹脂塗料  系   統    ２液型ポリウレタン樹脂塗料 
  
 用   途    一般木工、工芸品、家具、建築内装上塗り  など  用   途    一般木工、工芸品、家具、建築内装上塗り  など 
  
 使用Ｂ液         ８３－０６１   ＥＴウレタンクリヤー  Ｂ液  使用Ｂ液         ８３－０６１   ＥＴウレタンクリヤー  Ｂ液 
  
 混合比率         Ａ ： Ｂ ＝ ２ ： １  混合比率         Ａ ： Ｂ ＝ ２ ： １ 
  
 使用シンナー   ８２－９３１～９３５  ＡＦウレタンシンナー  使用シンナー   ８２－９３１～９３５  ＡＦウレタンシンナー 
  
 シンナーの  シンナーの シンナー希釈率  ０％ 1０％ 2０％ ３０％ ４０％ 

１０℃での粘度 ４０ ２４ １６ １３ １２ 
２０℃  〃 ３０ １７ １４ １２ １１ 
３０℃  〃 ２７ １５ １３ １１ １０ 

 希釈率と粘度  希釈率と粘度 
  
  

※ 数値はイワタカップのデータ（秒）です ※ 数値はイワタカップのデータ（秒）です 
※ 塗装方法による適性粘度 ※ 塗装方法による適性粘度 

塗装方法      塗装方法      粘  度 粘  度 
刷毛塗り     、エアレススプレー １３～１６秒 
エアースプレー   ９～１２秒 

 
 温 度 と 温  度 １０℃ ２０℃ ３０℃ 

指触乾燥 ３０分 ２０分 １５分 
指圧乾燥 3.5時間 1.5時間 １時間 
硬化乾燥 ７時間 3.5時間 2.5時間 
可使時間 ７時間 3.5時間 2.5時間 

 乾 燥 時 間 
 可 使 時 間 
 
 
 
 
            ※ 可使時間：シンナー希釈３０～４０％の場合 
 
一回の塗布量   ６～１０ｇ／尺 2       ( ６５ｇ～１１０ｇ／ｍ2 ) 

 
 使用上の注意   （１）希釈には、必ずユニエコＡＦウレタンシンナーをご使用下さい。 

（２）高温、高湿時に、カブリや発泡が生じる場合は、１１－８５ウレタンノンブラを添加 
してください。 

（３）厚塗りしますと発泡することがありますので、一度に厚塗りすることは避けて下さい。 
（４）Ｂ液の使用後は、密栓し冷暗所に保存してください。 


